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Navod k obsluze

MEVA a.s.
Roudnice n.L.

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2192
Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2192A
Propan-butanova OPALOVACI SOUPRAVA Typ 2196
Propan-butanova OPALOVACI SOUPRAVA Typ 2197
Propan-butanova OPALOVACI SOUPRAVA Typ 2198

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2300
Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2301
Propan-butanova OHRIVACI SOUPRAVA  Typ 2302
Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2303

Dulezité
Peclive si prectéte tento navod k obsluze, abyste se dobie seznamili s hotdky pted jejich prvnim
pripojenim k tlakové LPG lahvi na plyn. Tento navod uschovejte pro pfisti pouziti !

Pouziti

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2192 a 2192A (dale jen pajeci souprava) a
OPALOVACI SOUPRAVA Typ 2196, 2197 a 2198 (dale jen opalovaci souprava) je uréena pro
domaci kutily a femeslné prace mensiho rozsahu ve venkovnim prostiedi nebo v prostorech kde je
zajisténo dostatecné vétrani.

S pajeci soupravou Typ 2192 a 2192A lze provadét mekké pajeni cinem, tvrdé pajeni stiibrnou
pajkou do priméru 6 mm, rizné druhy ohfevii materialti pfed tvafenim za tepla, opalovani starych
natér nebo provadéni drobnych izolatérskych praci.

S opalovaci soupravou Typ 2196 lze provadét opalovani starych natérti a rizné druhy ohtevu.

S opalovaci soupravou Typ 2197 a 2198 lze provadét opalovani starych natérl, rizné druhy
ohfevu, mekké pajeni cinem a pajeni natvrdo (stfibrnou pajkou) drobnych predméti.

Hotéky jsou spotiebice spalujici plynné smési propan-butanu (dale jen PB) s pfimym pietlakem,
které se ptipojuji pies jednocestny ventil (Typ 2157) pomoci spojovaci hadice (Typ 4432) dlouhé 1,7
m na 2 kg tlakovou LPG lahev LA2 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) a tvofi tak samostatnou
snadno pfemistitelnou jednotku.

Horaky lze ptipojit t€Z na 10 kg tlakovou LPG lahev LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa)
pres redukcni ventil (Typ 4498 / Typ 4608 / Typ 4609) a spojovaci hadici (Typ 4432B) - které je
nutno dokoupit.

Propan-butanova PAJECI SOUPRAVA Typ 2300, 2301 a 2303 (dale jen pajeci souprava) je
urcena predevsim pro instalatéry a dal$i femeslné prace ve venkovnim prostiedi nebo v prostorech kde
je zajisténo dostatecné vétrani.

Péjeci souprava je urCena pro mekké i tvrdé pajeni. S pajeci soupravou lze provadét i opalovani
natérti a rizné druhy ohfevu.

Pajeci souprava Typ 2303 je uréena pro mé&kké i tvrdé pajeni '/,” nebo 1” trubek. S péjeci
soupravou lze provadét i rizné druhy ohfevu materialu (vzhledem k tvaru hotaku predevsim tyc¢i a
trubek).

Hoték je spotiebic¢ spalujici plynné smési propan-butanu s ptimym ptetlakem, ktery se pfipojuje
pres jednocestny ventil (Typ 2156A) pomoci spojovaci hadice (Typ 4575A) dlouhé 2 m na 2 kg
tlakovou LPG lahev LA2 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) a tvofi tak samostatnou snadno
premistitelnou jednotku.



Hofték lze pfipojit téz na 10 kg tlakovou LPG lahev LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa)
ptes redukéni ventil (Typ 4498 / Typ 4608) a spojovaci hadici (Typ 4575A).

Propan-butanova OHRIVACI SOUPRAVA Typ 2302 (dale jen ohfivaci souprava) je urena pro
femeslné prace ve venkovnim prostfedi nebo v prostorech kde je zajisténo dostatecné vétrani.

Ohfivaci souprava je urcena k opalovani natérti, riznym druhtim ohfevu kde neni zapotiebi pfimy
plamen, praci s plasty, zatavovani kabelovych spojek atd.

Horkovzdu$ny horak je spotiebi¢ spalujici plynné smési propan-butanu s pfimym pietlakem, ktery
se pripojuje pres redukéni ventil (Typ 4498 / Typ 4608) pomoci spojovaci hadice (Typ 4575A) dlouhé
2 m na 10 kg tlakovou LPG ldhev LA10 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa) a tvoii tak
samostatnou snadno premistitelnou jednotku.

Hoftak lze pfipojit t€Z na 2 kg tlakovou LPG lahev LA2 (s max. provoznim tlakem do 1,7 MPa)
ptes jednocestny ventil Typ 2156 UV (ktery je nutno dokoupit), redukéni ventil (Typ 4498 / Typ
4608) a spojovaci hadici (Typ 4575A).

Hoféaky jsou spotiebice kategorie 55,5 .

Dutivod ptipojeni 10 kg LPG lahve ptes redukéni ventil : dle TPG 402 01 musi ,,Jednoducha tlakova
stanice* (5 + 40 kg LPG lahev) obsahovat regulator.

Tlakova lahev je plnéna propan-butanovou (PB) smési Al nebo B (znageni dle CSN ISO 4706),
coz je oznaceni pro letni (60 % B, 40 % P) nebo zimni (40 % B, 60 % P) smés. Obé smési jsou
pouzitelné, maji vSak mirn¢ odlisné fyzikalni vlastnosti a proto je tfeba pifi vymén¢ doregulovat
hotaky.

Pro jiné druhy paliv spotfebi¢ nelze pouzit ani provést prestavbu spotiebice !

Snaha o pfipojeni jinych typh lahvi na plyn mtze byt nebezpecna !

V obchodech se LPG lahve prodéavaji prazdné, jejich naplnéni Vam vyménnym zplisobem zajisti
oznacené prodejni misto nebo distributor tlakovych lahvi. Pti kazdé vyméné LPG lahve si vyzadejte
informace pro jeji bezpecné skladovani a pouzivani !

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - zkapalnény uhlovodikovy plyn.

Popis

Souprava obsahuje :

’ ] Typové Typové oznadeni souprav
Nazev dilu oznaceni TT)?[,)I)ZZII;ZA Typ 2196 | Typ 2197 | Typ 2198
Regulacéni ventil s rukojeti 4429 ano ano ano ano
Hadice tplna 1,7 m 4432 ano ano ano ano
Jednocestny ventil 2157 ano ano ano ano
Hotak 800 W 4451 ano ne ne ne
Hoték 1200 W 4452 ano ne ano ne
Hoték 1500 W 4450 ano ano ne ne
Hotak 3500 W 4453 ano ne ne ano
Stojan 4437 ano ne ne ne
Péjedlo 4435 ano ne ne ne
Drzak péjedla 4436 ano ne ne ne
Kryt pajedla se stojanem 4440 ano ne ne ne
Montéazni kli¢ 4384 ano ano ano ano
1m Mosazny pajeci drat @ Imm | CSN EN 1044 ano ne ne ne
20g Tavidlo — kyselina borita ano ne ne ne

Pajeci soupravy Typ 2192 a 2192A se lisi zpusobem baleni. Souprava Typ 2192 je balena do
kozenkové brasny (Typ 4443) a souprava Typ 2192A do plastového kuftiku (Typ 4444).



. , Typové Typové oznaceni souprav
Nazev dilu ormagent Typ 2300 [T)yp 2301 | Typ 02 yTyp 2303
Rukojet’ se spoticem 2253 ano ano ano ano
Hadice uplnd 2 m 4575A ano ano ano ano
Horak TURBO 2000 W 4471 ano ne ne ne
Horak TURBO 3700 W 4472 ne ano ne ne
Horak HORKOVZDUCH 1400 W 4473 ne ne ano ne
Hoiak KLESTE 3700 W 4474 ne ne ne ano
Montazni kli¢ 4384 ano ano ano ano

- K soupraveé Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 lze zakoupit :

Hotak 7000 W
Redukeéni ventil

Redukéni ventil
Redukeni ventil

Hadice Gplna 1,7 m

Typ 4454
Typ 4498 -

Typ 4608 -
Typ 4609 -

Typ 4432B

(minimalni objem mistnosti - 140 m?)

nastavitelny provozni tlak (pro pfipojeni na 10 kg LPG lahev
LA10)

pevné nastaveny provozni tlak 0,2 MPa (pro pfipojeni na 10 kg
LPG lahev LA10)

pevné nastaveny provozni tlak 0,4 MPa (pro pfipojeni na 10 kg
LPG lahev LA10)

(pro pripojeni na 10 kg LPG lahev LA10)

Veskeré dily obsazené v pajeci soupraveé Typ 2192 a 2192A

- K soupravé Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 lze zakoupit :

Jednocestny ventil

Jednocestny ventil
Redukeni ventil

Redukeni ventil

Typ 2156A (Typ 2300, 2301 a 2303 pro ptipojeni na 2 kg LPG ldhev
LA2)

Typ 2156UV  (Typ 2302 pro pfipojeni na 2 kg LPG ldhev LA2)

Typ 4498 - nastavitelny provozni tlak (Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 pro
ptipojeni na 10 kg LPG lahev LA 10, Typ 2302 pro ptipojeni
na 2 kg LPG lahev LA2)

Typ 4608 - pevné nastaveny provozni tlak 0,2 MPa (Typ 2300, 2301,

2302 a 2303 pro pfipojeni na 10 kg LPG ldhev LA10, Typ
2302 pro ptipojeni na 2 kg LPG ldhev LA2)

Veskeré dily obsazené v soupravach

Ke vSem soupravam doporucujeme zakoupit balicek s nahradnim prisluSenstvim Typ 4762, ktery

obsahuje:
lks montazni kli¢ Typ 4384
lks propichovaci jehla Typ 4570
lks nahradni ,,0% krouzek Typ 4214
1ks nahradni tésnénka pryzova  Typ 4226
lks  fibrova tésnénka Typ 4312
lks tryska & 0,10 mm Typ 4388
1ks tryska & 0,18 mm Typ 4327
lks tryska & 0,22 mm Typ 4328
1ks tryska & 0,31 mm Typ 4389
lks sintr Typ 4335

Vyrobce doporucuje veskeré prislusenstvi vymenit min. po 2 letech.
Veskeré ptisluSenstvi Ize objednat u vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302,
fax: 00420 416 823 300, www.meva.cz/shop) nebo u jeho obchodnich partnerd.



Technicka data

Souprava Typ 2192, 21924, 2196, 2197 a 2198:

Technicky parametr Horik
Y Typ 4451 | Typ 4452 | Typ 4450 | Typ 4453
Velikost (hmotnost napln€¢) LPG lahve 2 nebo 10
[kg]
Plnici tlak LPG ldhve [MPa] max. 1,7
Doporuceny pracovni tlak hotdkl [MPa] 0,4 +0,6
Piikon [W] 800 1200 1500 3500
Spotieba pii plném vykonu [g/h] 30 80 112 238
Primér trysky [mm] 0,10 0,18 0,22 0,31
Oznaceni trysky ¢. 10 ¢. 18 ¢.22 ¢. 31
Minimélni objem mistnosti [m’] 15 15 15 35
Souprava Typ 2300, 2301, 2302 a 2303:
Technicky parametr Horik
Typ 4471 | Typ 4472 | Typ 4473 | Typ 4474
Velikost (hmotnost napln€¢) LPG ladhve |2 nebo 10 |2 nebo 10 | 10 nebo 2 | 2 nebo 10
[ke]
Plnici tlak LPG lahve max. 1,7 MPa
Doporuceny pracovni tlak hotakd [MPa] 0,2+03(02+0,3 0,2 0,2+0,3
Piikon [W] 2000 3700 1400 3700
Spotieba pii plném vykonu [g/h] 140 260 100 260
Primér trysky [mm] 0,22 0,31 0,22 0,31
Oznaceni trysky ¢.22 ¢. 31 ¢.22 ¢. 31
Minimaélni objem mistnosti [m’] 20 37 15 37

Podminky pro provoz

Souprava je ur¢ena pro préci v prostorach a mistnostech (jejichz minimalni objem pro jednotlivé
horaky je uveden v tabulce Technicka data), kde je zaru¢eno dostateéné vétrani (vyménu vzduchu s
venkovnim prostorem lze zajistit otevienim oken, balkonovych dvefi, vétracich kiidel apod.). Hotaky
pti provozu spotfebovavaji kyslik a v nevétranych uzavienych mistnostech mtze byt uzivatel vazné
ohrozen na zivoté z dvodu nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO.

Je zakazano pouzivat spotiebi¢ v mistnostech a prostorach pod trovni terénu s vyjimkou provadéni
rekonstrukénich, opravaiskych nebo Udrzbarskych praci za ptredpokladu trvalého vétrani tohoto
prostoru. Spotiebi¢ s lahvi musi byt z téchto mistnosti a prostor odstraiovan po ukonceni kazdé
pracovni smény, nenavazuje-li na ni sména dalsi.

Minimalni odstupova vzdalenost tlakové lahve od zdroje tepla bez otevieného plamene musi byt
0,5 m a od ostatnich zdrojt s otevienym plamenem ve sméru pfimého salani 1,5 m ! Povrchova teplota
tlakové lahve nesmi prekrocit 40°C a tlakova ldhev nesmi byt vystavena pfimému slune¢nimu zateni.
Tlakova lahev se smi pouzivat pouze ve svislé poloze.

Je zakazadno umistovat a pouzivat tlakové 1dhve s LPG (a to ani vyprazdnéné) v prostorech pod
urovni terénu.

Je prisné zakazano provadét jakykoliv piimy ohfev tlakovych lahvi s LPG pro zvyseni odpafovaci
mohutnosti plynu.

Pokyny pro manipulaci s tlakovymi ldhvemi na LPG si vyzadejte pii kazdé vymeéné LPG lahve.
Podrobné informace jsou stanoveny v CSN 38 6462 a v TPG 402 01.

Je mozno pouzivat pouze dodaného typu tlakové LPG hadice schvalené vyrobcem. Tlakova LPG
hadice musi byt pii provozu zajiSténa proti odéru a ozehnuti nebo jinému mechanickému poskozeni.
Tlakova LPG hadice nesmi byt nastavovdna ani jinak upravovana. Doba Zzivotnosti tlakové LPG
hadice je z bezpecnostnich divodl 2 roky od prvniho pouziti. Po uplynuti této doby hadici vyméiite.

V blizkosti hotaku musi byt pii praci dostate¢ny pocet vhodné rozmisténych hasicich pfistroji. Lze
pouzit hasici pfistroje s naplni CO, .



Pfipojeni a kontrola tésnosti

1) ptipojeni k 2 kg LPG lahvi LA2:

- Pted pfipojenim k 1dhvi na plyn zkontrolujte pouziti a dobry stav t€snéni.

- U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 vyjméte zaslepky z prevlecnych matic hadice (Typ
4432) a zkontrolujte je-li v obou maticich hadice fibrova tésnénka (Typ 4312), pokud tam neni,
vlozte ji do obou pfevle¢nych matic hadice. Tésnéni je soucasti balicku s nahradnim pfislusenstvim a
1ze ho objednat u vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302, fax: 00420 416 823 300,
www.meva.cz/shop) nebo u jeho obchodnich partneri.

U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma spojovaci hadice (Typ 4575A) kulové natrubky, které
nahrazuji funkci fibrovych tésnének.

- Pred pfipojenim jednocestného ventilu zkontrolujte pfipojovaci hrdlo tlakové lahve zda neni
znecCisténo ¢i zda neni poskozeny zavit. Pfipadné necistoty odstraiite. Pokud je poskozen zavit nesmi
byt spotiebi¢ pripojen k lahvi. Poskozenou ldhev vyménte za bezvadnou.

- Na tlakovou LPG lahev o obsahu 2 kg otacenim doprava nasroubujte a dotahnéte jednocestny ventil
(Typ 2157 pro soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198, Typ 2156A pro soupravy Typ 2300,
2301 a 2303) s pryzovym tésnénim (Typ 4226). U soupravy Typ 2302 naSroubujte na tlakovou LPG
lahev jednocestny ventil Typ 2156UV a na néj redukéni ventil Typ 4498 nebo 4608. Knoflik
jednocestného ventilu musi byt v uzaviené poloze.

- Spojovaci hadici, osazenou fibrovymi tésnénkami v pievlecnych pfipojovacich maticich, propojte
jednocestny ventil (redukéni ventil - u soupravy Typ 2302) a ovladaci rukojet’ s uzavienym
regula¢nim ventilem. Na obou stranach hadice dotahnéte montaznim klic¢em pievlecné matice.

- Na vystupni Sroubeni regulacniho ventilu nasroubujte a dotdhnéte montaznim klicem pfislusny
hotak.

- Oteviete jednocestny ventil otocenim knofliku doleva a potfenim pénotvornym roztokem (napf.
mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem sroubeni. Regula¢ni ventil ziistava uzavieny.
Je zasadné zakazano provadét kontrolu tésnosti pomoci oteviceného ohné !!!

- Tryska hotdku Typ 4451 je po vrtani otvoru zabrousena a jevi se jako nevrtana. Vyzkousejte proto
jeji funkenost.

2) ptipojeni k 10 kg LPG lahvi LA10:

- V ptipad¢ pfipojeni na 10 kg LPG lahev pfed odSroubovanim zatky z lahvového ventilu (levy zavit)
je nutno se presvedcit, zda hlavni uzavér lahve je fadné dotazen v poloze zavieno. Poté se na bo¢ni
Sroubeni uzaviraciho ventilu tlakové ldhve pfipoji redukéni ventil na PB k tomuto ucelu opatieny
plochym sedlem a pfevle¢nou matici.

- Aby funkce horaku mohla byt kontrolovana po strance bezpecnostni a technologické a provoz byl
maximalné ekonomicky, musi se v ptipad¢ pouziti redukéniho ventilu typ 4498 nejdiive nastavit
jmenovity provozni tlak. Jmenovity provozni tlak se nastavi otacenim Sroubu redukéniho ventilu po
predchozim otevieni uzaviraciho ventilu tlakové lahve. Drobné doladéni provozniho tlaku je
mozné dodate¢n€ provadét i v prubéhu provozu hotaku podle aktualniho stavu tlaku v 1dhvi.

- V piipadé pouziti pevné nastaven¢ho redukéniho ventilu typ 4608 (0,2 MPa) nebo typ 4609 (0,4
MPa) odpada nastavovani jmenovitého provozniho tlaku.

- U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 vyjméte zaslepku z prevlecné matice M9x0,75
hadice (Typ 4432B) a zkontrolujte je-li v ni fibrova tésnénka (Typ 4312), pokud tam neni, vlozte ji
do prevlecné matice. Druhy konec hadice (pfevlecna matice G 3/8" LH) je opatfen kulovym
natrubkem, ktery nahrazuje funkci fibrové tésnénky.U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 ma
spojovaci hadice (Typ 4575A) kulové natrubky, které nahrazuji funkci fibrovych tésnének.

- Spojovaci hadici propojte redukéni ventil a ovladaci rukojet’ s uzavienym regulaénim ventilem. Na
obou stranach hadice dotahnéte montaznim klicem pfevle¢né matice.

- Na vystupni Sroubeni regula¢niho ventilu nasroubujte a dotahnéte montaznim klic¢em hotak.

- Otevrete lahvovy ventil oto¢enim knofliku doleva a potifenim pénotvornym roztokem (napf.
mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem Sroubeni. Regulacni ventil zistava uzavieny.
Je zasadné zakazano provadét kontrolu tésnosti pomoci otevireného ohné !!!



Zapalovani a zhaseni hotaku
- Prekontrolujte, zda neni uvolnéno nekteré Sroubeni, nebo zda nevypadl nebo neni ptekroucen

gumovy tésnici krouzek na zavitu, ktery se Sroubuje do lahve.

- Oteviete jednocestny ventil (lahvovy ventil - u 10 kg LPG lahve) oto¢enim knofliku doleva a
potienim pénotvornym roztokem (napt. mydlovou vodou) zkontrolujte neunika-li plyn kolem vsech
Sroubeni. Regulacni ventil zlstava uzavieny. Je zdsadné zakazino provadét kontrolu tésnosti
pomoci otevi‘eného ohné !!!

- Pokud nedochazi k tniku plynu, oteviete knoflik regula¢niho ventilu doleva az uslysite slabé syceni
proudiciho plynu, a potom zapalte plyn u tsti hotaku.

- U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 jsou hotaky vyrobcem setfizeny pfi pracovnim
tlaku v lahvi 0,4 ~ 0,6 MPa, ¢emuz pfimo odpovida teplota tlakové 1ahve 18 + 20°C. Pii praci v
odlisnych provoznich podminkach (napft. letni / zimni obdobi) je nutné horaky dosefidit. Intenzitu
hoteni sefidte uzaviranim nebo oteviranim knofliku regulacniho ventilu, popiipadé ptestavenim
zajistovaci matice s pfitazenim hotdku do nové polohy (viz. obr.1). Timto sefizenim se zméni
vzdalenost otvoril primarniho vzduchu od usti trysky, coz ovlivni spalovani plynu (teplotu plamene).
Intenzitu hoteni regulujte az po zahtati hotdku tj. asi po 2 min provozu. Pfi optimalnim spalovani je
plamen zbarven do modrozelena.

- U soupravy Typ 2300, 2301, 2302 a 2303 regula¢ni mechanismus umoznuje provoz hofaku s
ovladacem s rychloregulaci ve dvou rezimech a proto je mozné provést sefizeni vykonu hotdku
dvéma nasledujicimi zpiisoby :

1) Hlavnim ventilem a ovlada¢em sporo-plamene se provede stalé nastaveni vykonu hotaku.

2) Pti plné otevieném hlavnim ventilu se ovlada¢em sporo-plamene nastavi “sporo vykon horaku
(min. velikost plamene) a podle velikosti stlaceni paky rychlouzavéru se docili zvySeni nebo
maximalniho vykonu. Uvolnénim péaky rychlouzavéru se ziska opét “sporo* vykon.

- Béhem doby ptedehtivani (cca 2 min.) nebo pii pohybu spotiebicem mtize plyn hofet tiepotavym
plamenem.

- Zhaseni hotdku se provede uzavienim knofliku regula¢niho ventilu. Pfi uzavieni soupravy na delsi
dobu (napft. pfes noc atp.) uzaviete nejprve jednocestny (lahvovy - u 10 kg lahve) ventil u LPG 1ahve
a nechte dohotet zbytek plynu z ptfivodni hadice. Potom teprve uzaviete regulacni ventil na rukojeti.
Jinak je hadice vystavena pfimému pfetlaku plynu z tlakové LPG lahve.

Odpojeni od tlakové LPG lahve

Pted odpojenim spotiebice zkontrolujte zda je hotak zhasnut. Spotiebic Ize odpojit pouze v piipadé
uzavieného jednocestného (lahvového - u 10 kg 1ahve) na lahvi a regulacniho ventilu na rukojeti.

Jednocestny ventil vySroubujte z ldhve jeho otadenim doleva. U soupravy Typ 2302 jesté
vySroubujte z jednocestného ventilu redukéni ventil. Odpojenou lahev opatiete ochranou zatkou.

U 10 kg LPG léhve vySroubujte redukéni ventil z bo¢niho Sroubeni lahvového ventilu. Odpojenou
lahev opatiete ochranou zatkou.

Pokud spotiebi¢ nebudete piipojovat na jinou lahev s LPG, odpojte od néj téz privodni hadici a
ulozte jej tak, aby bylo zabranéno znecisténi ¢i mechanickému poskozeni. Do prevleénych matic
privodni hadice Typ 4432 a 4432B vlozte zaslepky aby bylo zabrdnéno vniknuti necistot do hadice a
vypadnuti tésnéni z pievlecnych matic (u hadice Typ 4432 obé¢ prevleéné matice, u hadice Typ 4432B
pouze prevlecnd matice M9x0,75). Hadici ulozte tak, aby bylo zabranéno jejimu zneCisténi Ci
mechanickému poskozeni.

UPOZORNENT :

Pti pfipojovani a odpojovani z 2 kg LPG ldhve dochazi k malému uniku plynu pted dotazenim
jednocestného ventilu do hrdla 14hve, nebo po povoleni z hrdla 14hve. Tento jev je normalni a je proto
nutné, aby zaSroubovani ¢i vySroubovani ventilu z lahve, ve fazi kdy dochazi k uniku plynu, bylo
provadeéno co nejrychleji.

Praktické pokyny pro pajeni
- Pro pajeni mosaznou pajkou Vam doporucujeme tento postup. Nejprve si proved’te piipravu spoje,
tzn. Ocistéte si pajené misto od necistot a pfipadné rzi. Pro pevnost spoje je dilezité, aby soucasti




byly dobfe slicovany, tj. aby spara mezi nimi nebyla pfili§ velkd. Pajené plochy nevyhlazujte do
hladka, ponechte povrch opracovany nahrubo, ¢imz dosahnete vétsi pevnosti spoje. Nyni si pfipravte
tavidlo. Do jednoho dilu (objemového) kyseliny borité nalijte 1 dil vody. Promichejte a za stalého
michani zahtejte k varu. S takto pfipravenym roztokem potiete oCisténé plochy. Konzistenci tavidla
1ze libovolné upravit mnozstvim piidané vody a lze tak vytvofit misto roztoku pajeci pastu.

Pro sniZzeni odvodu tepla si zhotovte ze Samotovych cihel a azbestovych desek pajeci kout. Pti pajeni
mensich dilt je nutné zajistit jejich polohu, nebot’ tlak plynu by zpusobil jejich vzajemné posunuti.
Nyni proved’te ohfati soucasti. Nejlépe je nejprve prohtat soucast v SirSim rozsahu a teprve potom
ohfejte vlastni misto spoje. Doporuc¢ena vzdalenost ohiivaného pfedmétu je min. 30 mm od
modrozeleného jadra plamene, které byva obvykle dlouhé asi 10 mm od usti hotaku. Predehtivejte
krouzivymi pohyby a pamatujte, ze hmotngj$i ¢ast pajeného predmétu absorbuje vétsi mnozstvi tepla
a proto nutné ji ohtivat déle. Potfebna teplota predehrati se 1isi podle druhu pouzité pajky. Jeden metr
mosazné pajky o priméru 1 mm je dodavén jako ptislusenstvi k soupravé Typ 2192 a 2192A. Dobte
prohfaty spoj pro tuto pajku ma mit svétle cervenou az zluto¢ervenou barvu.

- Kdy?z je spoj spravné ohftaty, pfilozte k nému pajeci drat, jehoz konec namocte predem do pajeciho
roztoku nebo pajeci pasty. Pajka obvykle vytvoii nejprve na spoji kapky. Teprve po nékolika
vtetinach (pajené misto neustale zahfivate) se pajka roztece a vlivem kapilarnich sil dojde k zateCeni
do spary pajeného spoje. Jakmile protece pajka sparou, oddalte plamen a pajeni je skonceno.

Udrzba

Pied kazdym pouzitim je nutno zkontrolovat dotazeni vSech spojl, piekontrolovat tésnost (viz.
Pfipojeni a kontrola tésnosti), stav teésnéni, pfipadné doregulovat piivod primarniho vzduchu
ovlivilyjici tvar plamene a kvalitu spalovani plynu (viz. Zapalovani a zhaSeni hotdku). Pied kazdym
pouzitim je nutno téz zkontrolovat zda nejsou znecistény nebo ucpany otvory primarniho vzduchu.

Udrzbu spotiebiée provadéjte vzdy v pravidelnych intervalech a pii snizeném vykonu a dale v
pripadech vétsiho znecisténi (ucpani otvorti ptivodu primarniho vzduchu).

Pfi provozu dbejte na to, aby byla LPG ldhev vZdy nize nez hotak. Tim se omezi moznost ucpani
trysek.

Vizualné, popfipadé hmatem zkontrolujte stav tlakové hadice. V piipadé vyduti nebo jiného
poruseni je nutné ji ihned vymeénit. Pokud je tlakova hadice pii uzivani vystavena hrub§imu zachazeni
v naro¢nych provoznich podminkach, je z bezpe¢nostnich divodi vhodné, aby uzivatel provadél
v pravidelnych intervalech jednoduchou zkousku tésnosti tlakové hadice a v€asnym odhalenim
netésnosti predesel zptisobeni pozaru v diisledku vzplanuti unikajiciho plynu. Kontrola tésnosti hadice
se muze provadeét napf. postupnym protazenim celé délky hadice v nadobé s vodou za soucasného
sledovani pfipadného Uniku plynu v podobé bublinek. Hadice musi byt pfi zkouSce pod piimym
tlakem (max. 1,7 MPa) z tlakové LPG lahve.

Vymeéna lahve na plyn se musi provadét ve venkovnim prostiedi, mimo jakéhokoli zdroje zapaleni/
vzniceni a mimo dosah ostatnich osob. Pfed odpojenim lahve na plyn zkontrolujte zda jsou hotaky
zhasnuty.

Zavady a jejich odstranéni

- Pfi odstrafiovani zévad, u kterych se musi provadét demontaz a montaz jednotlivych dilt
spotfebice, je nutné vypnout spotfebi¢ a odpojit ho od LPG ldhve !

- Pokud se necitite natolik technicky zdatni a nékteré c¢innosti uvedené v tomto navodu
(odstraiiovani zavad atd.) by Vam c¢inily potiZe, obratte se na odborny servis — vyrobce (Meva a.s.,
tel.: 00420 416 823 390, 391, 302).

- Veskeré nahradni dily, jsou soucasti balicku s nahradnim pfislusenstvim Typ 4762, ktery lze
objednat u vyrobce (Meva as., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302, fax: 00420 416 823 300,
www.meva.cz/shop) nebo jeho obchodnich partnerti.




Zavada

QOdstranéni zavady

ePo pfipojeni soupravy k
tlakové LPG lahvi je citit
unikajici plyn.

e Piekontrolujte spravné dotazeni jednocestného ventilu na

2kg tlakové LPG lahvi (redukéniho ventilu na bo¢nim
Sroubeni lahvového ventilu - u 10 kg LPG lahve,
redukéniho ventilu na jednocestném ventilu — u 2 kg LPG
lahve u soupravy Typ 2302) a dotazeni pievlecnych matic
spojovaci hadice. Pokud netésnost pfetrvava zkontrolujte
stav pryzového tésnéni (Typ 4226) na jednocestném
(reduk¢énim) ventilu a stav a spravné umisténi fibrovych
tésnének (Typ 4312) na hadici (Typ 4432 a 4432B).

e Pokud se netésnost projevi u ovladaciho knofliku

jednocestného ventilu nebo regulacniho ventilu odstrante
ji  vySroubovanim pojistné matice, vySroubovanim
jehlového ventilu a provedenim vymeény tésniciho ,,0
krouzku (Typ 4214), ktery lehce potiete silikonovou
vazelinou. Montdz provedte v opacném postupu. PFi
vyméné musi byt spotiebi¢ odpojen od LPG lihve.

e Hotéak nelze zapalit.

ePlamen Spatné¢ hofi, je
zbarveny do zluta nebo
Cervena  (souprava Typ

2192, 2192A, 2196, 2197 a
2198).

e Plamen S$patné hofi (souprava
Typ 2300, 2301 a 2303).

e Maly vykon hotaku (souprava
Typ 2302).

¢ Plamen nelze doregulovat.

e Zkontrolujte stav naplnéni tlakové LPG lahve.
Upozoriiujeme, Ze se snizujici se povrchovou teplotou
lahve a ubyvajicim mnozstvim plynu v tlakové LPG lahvi
klesa i tlak a umérné tomu klesa i vykon hotaku. Pokud je
tlakova lahev dostate¢né naplnéna ujistéte se zda nedoslo,
nespravnym  umisténim nebo silnym  dotazenim
prevlecnych matic spojovaci hadice (Typ 4432 a 4432B),
k poskozeni nékter¢ z fibrovych tésnének, které by mohly
zpUsobit ucpani pritoku. Dale zkontrolujte stav hotakové
trysky a soucasné sintru, ktery je natlaCen v usti trysky.
Odsroubujte horak z horakového nastavce a vySroubujte
trysku, tahem vyjméte sintr z trysky a propichovaci
jehlou (Typ 4570 — neni soucasti baleni) proCistéte trysku
a vyperte ji v technickém benzinu. Nelze-li takto trysku
procistit, nahrad’te ji novou. Tryska pro pfislusny hotak
musi mit oznaceni ¢islo viz. tabulka Technickd data. Pfi
vymeénovani trysky je nutno sintr vyjmout ze staré vadné
trysky a tento nebo novy sintr (Typ 4335) do nové trysky
natlaCit pevné, aby nemohl vypadnout. Pokud bude
povrch sintru mirné nazelenaly nebo jinak znecistény
vyméite jej za novy. PFi vyméné musi byt spotiebic
odpojen od LPG lahve.

e Pii zapalovani hotakd (zejména Typ 4451) nastavte pro
snaz§i zapaleni pouze slaby pritok plynu a po zahoteni
plynu doregulujte pratok na pozadovany vykon plamene.

e U hordkl Typ 4451 a 4452 mize byt v néekterych
ptipadech pfi¢inou nevhodného tvaru a zabarveni
plamene, vlivem tepelné dilatace materidlu a
mechanického pulsobeni, uvolnéni sméSovaci vlozky
uvnitt  hotdku, coz Ize odstranit opétovnym
zaSroubovanim vlozky do hotéaku.

e U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 miize
byt plamen zbarveny do Zzluta zplisoben nedostatkem
vzduchu ve spalované smési. V tomto pfipadé
vySroubujte vice hotdkovy nastavec z trubky hotéku a
novou polohu zajistéte matici (viz. obr. 1).




e U soupravy Typ 2192, 2192A, 2196, 2197 a 2198 muze
byt nemoznost zapaleni horakli (plamen se utrhava)
zpisobena ptrebytkem vzduchu ve spalované smési. V
tomto ptipadé zasroubujte vice hofakovy nastavec do
trubky hotéku (viz. obr. 1).

Skladovani spottebice

Spotiebi¢ musi byt skladovan v uzavienych, dobfe vétranych mistnostech neobsahujicich agresivni
latky, pfi teploté nejméné 10°C a relativni vlhkosti vzduchu nejvyse 80%. Pokud je spotiebi¢ pfipojen
k tlakové LPG lahvi nesmi byt uloZen v prostoru pod trovni terénu.

Likvidace spotiebice

Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého spotiebice, at’ uz proto,ze jste si zakoupili novy nebo
proto, Ze se na starém vyskytla neopravitelna zavada, odneste jej na misto k tomu urcené (napt. Sbér
druhotnych surovin, Sbérny dvir apod.).

Likvidace obalu
Obal odlozte na misto urcené obci k ukladani odpadu.

Bezpedénostni pozadavky

Soupravu smi obsluhovat pouze dospéla osoba nad 18 let podle tohoto navodu ! Pii provozu
soupravy musi obsluha dale respektovat pozarné bezpecnostni predpisy a predpisy platné pro
konkrétni pracoviste !

Obsluha soupravy nesmi byt v zadném ptipad¢€ svétfovana détem !

Souprava musi byt ulozena tak, aby nebyla dostupna détem !

Nepouzivejte soupravu, ktera by méla poskozena nebo opotrebovana tésnéni !

Nepouzivejte soupravu, pokud je neté€sna, poskozena nebo pokud pracuje nespravng !

Jestlize Vas spotiebiC neni tésny (zapach plynu), okamzité jej preneste do venkovniho prostredi,
do mista bez otevieného ohn¢ s dobrym vétranim, kde 1ze zjistit a zastavit tento tnik. Chcete-li
provést kontrolu unikl (t€snosti) Vaseho spotiebiCe, provadéjte to ve venkovnim prostiedi.
Nezjistujte uniky otevienym ohném, pouZijte pénotvorny roztok.

Pristupné ¢asti hotaku (hofakova hlavice, hofakovy nastavec) jsou pii provozu a bezprostiedné
po ném velmi horké ! Zamezte piistupu malych déti ke spotfebici !

Pti praci dbejte, aby nebyly v blizkosti hotlavé latky, vyjma materialti zicastiujicich se ptimo
pracovniho procesu ! Hotici hotak odkladejte pouze na stojan umistény na nehotlavé podlozce a
s plamen smétujicim do volného prostoru !

Je zakazéano pajet nadoby, kanistry apod., ve kterych se pfepravuje benzin, petrolej, nafta a dalsi
hotlaviny !

Kontrolu tésnosti provadéjte v dobfe vétrané mistnosti, popt. ve venkovnim prostfedi, mimo
zdroje zapaleni/vzniceni a mimo dosah ostatnich osob.

Vyménu tlakové LPG ldhve provadéjte ve venkovnim prostiedi, mimo zdroje zapaleni/vzniceni
a mimo dosah ostatnich osob.

Povrchova teplota LPG lahve nesmi piekrocit 40 °C !

Je zakazan jakykoliv pfimy ohfev tlakové lahve s LPG pro zvySeni odpafovaci mohutnosti
kapalného plynu !

Po pripojeni spotiebice k LPG lahvi se vyvarujte naklanéni, obraceni a jinym manipulacim s
LPG lahvi, ktera by méla za nasledek nateceni tekuté PB smési do ptipojovaci hadice a hotaku.
Po zapéleni hotdku, by disledkem nedokonalého zplynéni tekuté PB smési doslo k vyraznému
vyslehnuti plapolavého plamene z hotaku. Po vyhoteni tekutého plynu by se velikost a intenzita
plamene vratila do ptivodné nastavenych hodnot. Nasledkem je ucpani trysky (Spatné hoteni),
nadmérné opalovani soucasti hotaku, tvorba sazi a vétsi riziko vzniku pozaru (nelze ovladat
vznikly plamen) !

V prostoru, kde je hotak v pouziti, je nutné zajistit dostate¢né vétrani !

Z bezpecnostnich diivodl neupravujte zadné dily soupravy !

Je zakazano pfestavovat spotiebi¢ na jiny druh plynu !



POZOR'!
Souprava spotiebovava pti provozu kyslik a v nevétrané mistnosti, miize byt uzivatel vazné ohrozen
na zivoté¢ z divodu nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO ! Proto je nutné aby minimalni
objem mistnosti, ve které je spotfebi¢ pouzivan, byl viz. tabulka Technicka data a bylo zajisténo
dostatecné vétrani. Je nutné zajistit dostateCny piivod spalovaciho vzduchu a zaroven je nutné zabranit
ptipadnému nebezpecnému hromadéni nespaleného paliva u spotiebice ! Smés PB je z fyzikalniho

hlediska téz8i nez vzduch a v pfipadé samovolného uniku v disledku netésnosti klesa a hromadi se u
zeme.

Pozndmka
Zmény v technickych udajich jsou vyhrazeny. Vyobrazeni diky neustalému inovaénimu postupu
jsou nezavazna. Tiskové chyby vyhrazeny.

Zaru¢ni podminky

Spottebiteli se poskytuje zaruka na spravnou funkci zafizeni a ma narok na bezplatnou opravu nebo
vymeénu soucasti, které by se ukazaly v zadrucni dob& vadnymi pro chybnou vyrobu nebo skrytou vadu
materidlu. Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotiebeni, zavady vzniklé timyslnym poskozenim,
hrubou nedbalosti pfi pouzivani nebo pokud provede kupujici na vyrobku upravy nebo zmény.
Vyrobce neodpovidd za Skody zplisobené neodbornym zachdzenim ¢i Udrzbou mimo rédmec
ptislusného navodu k obsluze. Na zmény niZze vyjmenované jako bézné opotiebeni se nevztahuji
zarucni podminky, protoze je nelze povazovat za vadu vyrobku.

Pokud se vyskytne né&jaka nejasnost ohledné provozu ¢i udrzby spotiebice, obrat'te se na odborny
servis — vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302, 292).

Vyrobce ruci za vyrobky 24 mésict ode dne prodeje.

Bézné provozni opotiebeni
Za bézné provozni opotiebeni se povazuje vzhledem k povaze a funkci vyrobku napf. :
- zabarveni Casti hotdku
- kryt pajedla (je-li ptipojen)

Nekteré vyse uvedené zmény na vyrobku se mohou projevit jiz po nékolika malo pouzitich, pfi¢emz se
tim nijak nesnizi uzitna hodnota vyrobku.

~

Zivotnost spotiebice
Zivotnost vyrobku je 7 let. Po této dob¢ se smi spotiebi¢ pouzivat pouze po dikladné revizi

autorizovanou osobou - odbornym servisem (Meva a.s., Roudnice nad Labem)

Vyrobce doporucuje min. po 2 letech vymeénit hadici, fibrové tésnénky v prevlecnych maticich
hadice, trysku, sintr, ,,O°“ krouzek jednocestného a regula¢niho ventilu a pryZovou tésnénku
jednocestného ventilu.

Veskeré nahradni dily 1ze objednat u vyrobce (Meva a.s., tel.: 00420 416 823 390, 391, 302,
fax: 00420 416 823 300, www.meva.cz/shop) nebo jeho obchodnich partnert.

Firma Meva a.s. Vam poskytuje 5 let zaru¢ni dobu na funkcnost hofdku ve Vami zakoupené
souprave. V pripad€ jeho poskozeni nebo zniceni béhem uzivani Vam po dobu 5-ti let garantujeme
zdarma opravu nebo jeho vyménu.

5-ti leta zaruka se nevztahuje na:
mechanické poskozeni hotaku, poskozeni povrchové ipravy hofdku — nemé vliv na funkénost, dale
na veskeré dalsi ¢asti hotaku jako jsou: tésnéni, tryska, kde plati standardni zaru¢ni doba.



Opravy a servis
Zaru¢ni i mimozarucni opravy tohoto vyrobku provadi a nahradni dily dodava vyrobni podnik:

MEVA as. Tel.: 00420 - 416 823 111"
Na Urbance 632 Fax.: 00420 - 416 823 300
413 13 Roudnice nad Labem E-mail : prodej.urbanka@meva.cz

Internet : www.meva.cz

Datum technické kontroly : Datum prodeje :
Podpis : Podpis :

Razitko : Razitko :
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